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K.D. FEDDERSENI:
KD Feddersen

Business Segments of the Group

The group is divided into five business segments,

which are subordinate to K.D. Feddersen Holding GmbH
and the K.D. Feddersen Foundation from an
organisational perspective.

|
K.D. Feddersen Foundation
The holding serves as the central hub and governing body.

It represents the group in relation to the foundation

and is responsible for strategic planning and management
at the group level. The holding also acts as an internal
service provider for the companies in the group.

I
K.D. Feddersen Holding GmbH

I

Plastics distribution Foreign trade Plastics production Mechanical engineering Stainless steel trade
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KD FEDDERSEN i
KD Feddersen

Group Sales by Business Segment

1%

Our core competences are the distribution and production of engineering
plastics and the stainless steel trade.

@ Plastics distribution @ Mechanical engineering
6 %
Foreign trade Stainless steel trade

Plastics production 19 %

56 %
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KD Feddersen

K.D. FEDDERSEN: 4

Think Value

Worldwide Locations of the Feddersen Group

26 ial) 6

Group companies Production sites
worldwide worldwide
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KD Feddersen Norden AB

K.D. FEDDERSEN;.

lyondellbasell

Hostacom: PP Compound
Hostalen PP: Blowm.& Extr. PP
Softell: PP soft touch

Hifax: PP kompound

"3 Celanese

The chemistry insice innovation

Hostaform: POM
Celanex: PBT, PET
Fortron: PPS
Celstran: LFT
Vectra: LCP
Riteflex: TPE-E
GUR: PE-UHMW

Dyneon Flourplaster

Dyneon: (PFA, FEP, THV, ETFE,

AKRO- PLHSTIO

Akromid A/B/C: PA 6, 6.6 & PAG6/6

Akroloy: PA 6.6 + PA 6i/6t
Akroloy PARA: Polyarylamid
Akromid T & S: PPA

Akromid S: PA 6.10 (bio)

ICF — Innovation Carbon Fiber
Akrotek PK: Polyketon
Akrotek PEEK: PEEK

TE’J’N Human Chemisiry, Maman Solutions
I TEUIN KASEI EUROPE B.V.

Panlite : PC
Multilon: PC/ABS

I s ELIX
POLYMERS

Elix: ABS & ABS/PC

) EVONIK

INpUSTAINY

Plexiglas: PMMA

Cyrolite: Mod. MMA Akryl
multipolymer

Acrifix: Screw/Barrel cleaning

e
‘o-
.

Think Value

'« Mitsubishi Engineering-Plastics Corporation

Xantar: PC
Xantar C: PC/ABS

& MITSUBISHI CHEMICAL

Performance Polymers Business

Tefabloc: TPE
Durabio: Bio PC
BioPBS

3 LUCOBIT

Lucofin: EBA

K.D. Feddersen Norden AB
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. o K.D. FEDDERSEN .....
Muovimateriaalit A

*  Muovi on nuori materiaali.

« Jateongelma ei ole muovissa, vaan inmisessa

« Jatehuollon tulisi olla ilmaista!

« Pakkaukset 90% jatteesta.

*  Muovit kehittyvat. Q Q

« Kierratys on mahdollista. Qa

* Tulee uusituvia monomeerilahteita 0 a
- e Monomers

— Luonnosta (sokeri, tarkkelys, risiini6ljy)
* Muoviteollisuus kasvaa.

Polymerization

v

A YA YA Y4 Yo

Polymer
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- . . K.D. FEDDERSEN:
Muovijatteen kierto tulevaisuudessa

Fuel Oi I"U
X

4
Petrochemicals w
i

¢4§

Lubricants mfg) :';E'

. Industrial
(Plastlc Waste)

Electricity

End-of-life
Plastic Waste: unsegregated
waste, less than g5% pure,
multi-layered plastic waste,
packaging waste, etc.

More than 95% Pure &
segregated Plastic
Waste: HDPE, PE, PP

Chemical
recycling

Classification

Granules for
recycling / |
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. . . K.D. FEDDERSEN::H+
Vaatimuksia ja haasteita

* Metallin korvaus

¢ PaIOSUOJaUS Haloen-Fre Flame-
Retardant

* Lujuus ’

* Keveys

Metal Substitution and
Weight Reduction

e Saankestavyys

e Laajempi kayttolampatila- e
alue -50___+200C Compounds

e Hallita lampdlaajenemista

Tough and Shock-
Resistant

High-Demand
Applications
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Vaatimuksia ja haasteita

K.D. FEDDERSEN: 6

Think Value

* Viranomaisvaatimukset
Kiristyvat
— migraatiot
— paastot
— palosuojaus
— hajut, maut
* Pidempi elinika
— elektroneutraalit matr.
— kosteuden imeytyminen
* Pienempi hiilijalanjalki
— massa
e Kestava kehitys
— uusiutuvat monomeerilahteet

Sh

Long Glass Fibre Lightweight and Low
Reinforcing Thermal Expansion

Low Moisture Absorption Carbon Fibre Reinforcing

SUSTAINABLE

Preventing Malfunctions

K.D. Feddersen Norden AB
Member of the Feddersen Group
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Performance and value

Low

PC, PC Film
PC/ABS, PC Blends, ASA/PA
ASA, CAB, PPE (PPO)

EVOH, SMA

CA, SAN

PMMA, PS, ABS, PEN
MABS, PS-HI, PVC, MBS
lonomer, EVA

PA 61/6T, TPE-E

PA 6.6, PBT, PET, PK

PA 6.6/PA 6, PEX

TPE

PA 6, PA Blends, POM

PP (Compounds)
PE-UHMW

Biopolymers (Compounds)

PE, PP

amorphous (semi) crystalline

N.U. Feauaersen Nnoraern Ab
Member of the Feddersen Group



. o . K.D. FEDDERSEN:
Muovimateriaalin valinta

@ Tuotteelle asetetut vaatimukset
@ Ulkonako
e Kayttolampotila-alue
@ Kemikaalienkesto
Puhdistus
Kayttoolosuhteet
Jannitystila
@ Mekaaninenlujuus
Isku
Vaanto
Venyma, virumisen kesto
@ Saankesto
Sisa- vai ulkokaytto
@ Hyvaksynnat
Elintarvikekontakti
Palo-ominaisuudet
Sahkdiset ominaisuudet
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Metallit vastaan muovit

Think Value

Suunnittelun vapaus Edullinen
P + + J

» Osien yhdisteleminen

» Joustava muotoilu

» Pinnan viimeistely

» Tuotantokustannukset

» Muottikulut
» Kierrratys
» Lean sisainen

» Matalat kuljetuskustannukset —

» Kemikaalien- ja korroosionkesto
» Matala tiheys

» Ainenvaimennusominaisuus

» Lyijyvapaa

» Iskunkestdva

» EMI/RFI suojaus
» Lampoa- tai sahkodjohtava

12
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Metallin korvaaminen

K.D. FEDDERSEN "

Think Value

» Al3a kopioi metalliosan muotoa

pyOristykset...)

» Noudata muovin muotoilusaantdja (rivat, seinamanvahvuus,

13
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Muovituotteen valmistus K.D FEDDERSE‘N e

Selvitd mita tuotteen nykyinen valmistaminen maksaa. Vertaile eri tuotantomenetelmien
kustannuksia.

» Muovimateriaalin valinta
Maarita vaatimuslista mita tuotteelta vaaditaan.
Muoviosasta saa oikealla materiaalivalinnalla ja muotoilulla paremman tuotteen.

»  Suunnittelu on tehtava muovin ehdoilla.

» Ymmartaa valmistusprosessia, sen edut ja haasteet

14 K.D. Feddersen Norden AB
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Metallin korvaaminen K.D. FEDDERSENI: "

Think Value

Vesihanan osat Messinki-PPS

tydstetty ruiskuvalettu
Messinki (467 g) PPS (91 g)
Tiheys 8,4-8,7 g/cm3 Tiheus1,6-1,7 g/cm3
15 K.D. Feddersen Norden AB
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Metallin korvaaminen K.D. FEDDER%ENE:,,:--

TyOstetty Ruiskuvalettu
pronssi (782,67 g) PPS (67,30 g)

Tiheys 8,7-8,9 g/cm3 Tiheys 1,6-1,7 g/cm3
Tilavuus 89 cm3 Tilavuus 40,7 cm3

16 K.D. Feddersen Norden AB
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Metallien korvaus :ABS:lla POM:lla, PA:lla, PPS:lla

Think Ve 1|u,

17

Vesihanat & suihkut

» Fortron® PPS korvataa messinkia

» Fortron® PPS korvataa ruostumattomia terasosia
» ABS Elix metalloitu ABS, korvaa terasta

» POM Hostaform korvataa messinkia

Haasteet

— USA:n ja EU:n vesihyviksynnit Mittatarkuus :
Matala ldmpolaajeneminen

-- Korrosionkesto suola- ja kloorivetta vastaan
— Ladmmonkesto 85 °C/ 185 F
— Matala kosteuden imeytyminen

Paineenkesto (ISO 9080)
Lujuus

Saavutetut edut

» Materiaalikustannukset
» Lyjyvapaat materiaalit
» Tuotantokustannukset:
* Nopea tuotantonopeus
* Suunnittelun vapaus
* Energian saasto
* Pitempi kayttoika, kalkki muodostumat

K.D. Feddersen Norden AB
Member of the Feddersen Group



Metallien korvaus, vipuhanan osissa; PPS,POM,PA,PPA

Fortron® PPS offers extra thermal and
dimensional stability in low tolerance
cartridge applications

High burst strength

Long term hydrostatic pressure
resistance

Dimensional stability

Suitable for highly oxidative
environments (chlorine)

J

Fortron® PPS provides extra stiffness and
toughness needed for fixing high-stress
kitchen faucets to the sink

Volume limiter (Hostaform® POM DW colours)

| Temperature limiter (Hostaform® POM DW colours) |

/ Cartridge Housing Fortron® PPS

Pivot (PPA)

/| Pivot holder / bush (Hostaform® POM tribo ) |

Think Value

Steering / Sliding plate (Hostaform® POM tribo)

d Control disc (Al,03)

O-ring (EPDM)

Noise dampener (PA)

Base disc (Al,03)

Base / Bottom plate Fortron® PPS

18

External

controller (Hostaform POM®) |

-

Gasket ring (EPDM)
a f | FIOW
L

49
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K.D. FEDDERSENI::

Tyhjiomuovauksella metallisten panelien/osien korvaus

* Suurten kappaleiden valmistus

+ Keveys, iskunkesto, aanenvaimennus
« Ei tarvitse pintakasittelya

« Kohtuulliset sarjakoot

* Kohtuulliset muottikustannukset

* Nopea tuotannon aloitus

 Prototyyppien valmistus helppoa ja
nopeaa

« Materiaalit: PE-HD, ABS, PP, PS, PMMA

19 K.D. Feddersen Norden AB
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: . K.D FEDDERSEN:
Tuotantomentelmien vertailu

Tyhjiomuovaus Ruiskuvalu Laminointi Rotaatiovalu
Sarjakoko 250-3000 10000-100000 50-250 50-30000
Muottimateriaali Muovi, puu, Teras, alumiini Muovi, puu, Teras, alumiini
lujitemuovi, alumiini lujitemuovi, alumiini
Muotinvalmistus 1-3 viikkoa 1-4 kk 1-3 viikkoa 1-2kk
Jaksonaika 1-5 min 5s-3 min 3-6h Th
insertit ei ok ok ok
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. . . . . . K.D. FEDDERSEN: 5
Julkisten ajoneuvojen uusia paloluokituksia |

@ uusi UN/ECE R 118- komponenttien palaminen: Bussit

Ajoneuvojen sisustamateriaalien palotesti FMVSS 302
Ajoneuvon sisustamateriaalien palotesti 1SO 6941
Kattomateriaalien palotesti NF P 92505
Ajoneuvokaapeleiden paloa tutkiva testi 1SO 6722

@ uusi EN 45545-2 — komponenttien palomaaraykset: Laivat, junat

http://www.fire-
testing.com/whitedragon/documents/file/Product%20Brochures/EN%2045545%20EU%
20Railway%20Industry%202015 compressed.pdf

Happi-indeksi Palon levidminen Lammon kehitys Savu & myrkyllisuus

b e
Ny =
¥

EN ISO 5659-2,
EN 45545-2

EN ISO 4589-2 ISO 5658-2 ISO 5660-1

NF X70-100
21 K.D. Feddersen Norden AB
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http://www.fire-testing.com/whitedragon/documents/file/Product%20Brochures/EN%2045545%20EU%20Railway%20Industry%202015_compressed.pdf

Materiaalin valintaa koskevia kysymyksia ajoneuvoihin.

@ Kayttokohde
5 Sisa-ulkokaytto.
Kappaleen min-max paksuudet.
Massa.
Pinta-ala.
Varit.
5 Pinnnalaatu.
@ Kulutus/a.
€@ Vaarataso (Junan/Kiskovaunun tyyppi (HL1-HL3), Bussi) ?
@ QOsan vaatimustaso (juna R1 to R26)?

w W W W

.
_____
% ‘-
°%e ’-

K.D FEDDERSEN

22
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. e . . (D FEDDEREENLH
Ajoneuvojen kayttokohteita - R1 & R7 (juna)

Luggage rack, side walls,
Fans Toilette seats Airbox ceiling

23 K.D. Feddersen Norden AB
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Kayttokohteita- R6 (juna)

K.D FEDDERSEN -

Think Valu

Seats shell

Back rest

]|

24
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. . . KD FEDDEREEN Hit
Kayttdkohteita- R21(juna) ety

Armrest

25 K.D. Feddersen Norden AB
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K.D. FEDDERSEN:

Think Value

Possible applications - R22 & R23

»
-
-
-
-
-
-

Cable ties

Fittings Pipes

K.D. Feddersen Norden AB
Member of the Feddersen Group
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Migraatiot juomavesikontaktissa

@ Johtava hyvaksynta, saksalainen KTW
+85C...60C
Ennen on riittanyt materiaalien hyvaksynnat
Migraatiotestit tuotteille.
® Migratioiden rajat (Saksa ymparistoministerio)
e PAA’s 3 PAA <0,1 pg/!

@ Testit vuosittain tehtaalta, randomisti otetuista naytteista.
@ KTW, ACS, WRAS, W270, NSF

K.D. FEDDERSEN:

27
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Muovimateriaalin valinta

Think \.ux\,,
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Kemiallinen
rasitus

Mekaaninen rasitus ° Tribologinen rasitus

Raaka-aineen

Lamporasitus jaljitettavyys
P seka materiaalien
sertifikaatit ja

@ saadokset
Kayttokohde/ [ — Sahkoiset
teollisuudenala vaatimukset

MUOVIMATERIAALIN
Standardista VALINTA . '
poikkeavat e Optiset ja visuaaliset
vaatimukset vaatimukset
o @ Q-
menetelman
valinta

Sateilyvaatimykset ja
saankesto

Lahde: Aikolon esite

K.D. Feddersen Norden AB
Member of the Feddersen Group



Muovit

K D. FEDDERSEN:

29

Monomeeri (kreik. mono "yksi" ja
meros "osa") on pieni molekyyli,
joka voi sitoutua kemiallisesti toisiin
monomeereihin muodostaen
polymeerin. Esimerkkeja
monomeereista ovat hiilivedyt,
kuten muun muassa alkaanit ja
alkeenit.

Monomeeri

K.D. Feddersen Norden AB
Member of the Feddersen Group



Muovit

30

Polymeeri on molekyyli, jossa useat
(vahintaan 50 kpl) pienet molekyylit
eli monomeerit ovat liittyneet
toisiinsa kemiallisin sidoksin
katalyyttien vaikutuksesta

prosessissa, jota kutsutaan
polymerisaatioksi.

Polymeeri

K.D. FEDDERSEN:
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. . . . K.D. FEDDERSEN: -5
Spagettimalli osakiteinen muovi

l' ,_,_..... vm-
§. ds\\ (.‘
A W '

amorfinen alue
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K.D. FEDDERSEN!:

Kasitteita

Muovi Suuri molekyylinen tekoaine, jota voidaan muovata
lammon ja paineen avulla

Polymeeri Makromolekyyli, joka on muodostunut Idhtoaineiden eli
monomeerien liittyessa yhteen kemiallisten reaktioiden
kautta. Molekyyliketju

Kopopolymeeri Lahtdaineena on useita monomeereja

Homopolymeeri Lahtéaineena on yksi monomeeri (molekyyli)

Kertamuovi Muovi, jota ei voi muovata uudelleen ilman sen kemiallisen
rakenteen hajoamista, lujitemuovi

Kestomuovi Muovi, joka voidaan ilman kemiallisen rakenteen

hajoamista sulattaa useita kertoja, polyeteeni

K.D. Feddersen Norden AB
Member of the Feddersen Group



Think Value

High
A
A
|
|
Erikoismuovit
L
e
=
>
o
| s
(]
[}
=
g PC-HT | PA 61/6T, TPE-E
S PA 6.6, PBT, PET, PK
8 PAR | PA6.6/PA 6, PEX Teknisetmuovit
TPE | TPE
PC, PC Film | PA 6, PA Blends, POM
PC/ABS, PC Blends, ASA/PA | PP (Compounds)
ASA, CAB, PPE (PPO) | PE-UHMW
Biopolymers (Compounds)
EVOH, SMA | PE, PP
CA, SAN Valtamuovit
PMMA, PS, ABS, PEN
MABS, PS-HI, PVC, MBS
lonomer, EVA
Low

amorphous (semi) crystalline

33
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Vertailu

High

Performance and value

PAl

PPSU, FER
PRI PESU, PSU

PMMI, PVOF

PCHT

PAR
e
PC, PC Film

PC/ABS, PC Blands, ASA/PA
ASA, CAB, PPE (PPO)

uuuuuuuu

PPA, PVDF
PA 4.6, PARA
PA 6.10, PCT

PA GI/6T, TPE-E

PA 6.6, PBT, PET, PK
PA6.6/PA 6, PEX

e

PA 6, PA Blends, POM

PP (Compounds)
PE-UHMW

Biopolymers (Compounds)

PE, PP

(semi) crystalline

Amorfiset polymeerit

Osittain kiteiset polymeerit

lapindkyva

pieni kutistuma

hyva mitta- ja muototarkkuus

korkea lammonkestavyys

suurl tyosto- ja sulakutistuma

vaikea  saavuttaa  tarkkoja  mittoja
sulatyostossa (suuri pituuden

lampétilakerroin ja sulakutistuma)

pieni pituuden lampétilakerroin

kestdd hyvin dynaamista kuormitusta

kestaa hyvin staattista kuormitusta

vahéinen jannityssaroilyalttius

jannityssaroilyaltis

hyva kemikaalien kestdvyys

kestda huonosti dynaamista kuormitusta

pieni kitkakerroin

lujuus riippuu voimakkaasti lampétilasta

hyva kulutuksenkestédvyys

huono kemikaalien kestavyys

iskuja vaimentava

huono kulutuksenkestdvyys

pleni venyma

34
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Muovien lisa-ja apunaineet

K.D. FEDDERSEN:::::

Stabilaattoreita kaytetaan UV -sateilyn, [ampdtilan ja hapettumisen kestavyyden
parantamiseksi. UV-stabilaattorit ovat tarpeen ulkokaytossa.

Lampotilastabilaattorit ja antioksidantit ovat tarpeen prosessoinnin polymeerille
aiheuttamien vaurioiden minimoimiseksi.

Voiteluaineita kaytetaan helpottamaan sulan virtausta ja pienentamaan muotin
seinaman aiheuttamaa kitkaa. Voiteluaineet jaetaan sisaisiin ja ulkoisiin. Sisaiset
voiteluaineet vahentavat polymeeriketjujen valista kitkaa ja ulkoisesti toimivat
voiteluaineet kulkeutuvat tyostettavan materiaalin pintaan ja vahentavat siten
kitkaa (muovien tyostolla tarkoitetaan tassa sulatyostoa.

Variaineet jaetaan pigmentteihin ja liuosvareihin. Pigmentit jaetaan edelleen
orgaanisiin ja epaorgaanisiin. Epaorgaaniset pigmentit kestavat orgaanisia
paremmin saarasitusta ja lampdoa. Orgaanisilla pigmenteilla saadaan taas
kirkkaammat ja puhtaammat varit. Liuosvareilla saadaan pigmentteja, varsinkin
epaorgaanisia pigmentteja parempi lapinakyvyys ja kirkkaus. Ne eivat kesta UV -
sateilya.

Palonestoaineet estdavat muovien syttymista ja palamista muodostamalla (usein
myrkyllisid) kaasuja, jotka estavat hapen paasyn polymeerin yhteyteen. Samalla
ne alentavat muovien kayttolampotilaa ja vahentavat sitkeytta. Tyypillisia
palonestoaineita ovat fosfaatit, antimonioksidi, booriyhdisteet ja klooratut
parafiinit.

Antistaatit lisataan niiden sahkon eristavyydenjoissa staattinen sahko on
haitallista (esimerkiksi pakkausten polyyntyminen).

K.D. Feddersen Norden AB
Member of the Feddersen Group



Akro Plastics

1.500 200.000 t

recipes Production capacity
in own business

worldwide

36 K.D. Feddersen Norden AB
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o K.D. FEDDERSEN:
Akron tuotevalikoima

Materiaaliryhma Modifikaatio

AKROMID® A PA 6.6 * Natural, musta, massavarjatyt
* Lasikuitulujitettuja 70 %
AKROMID® B PA 6 * Pitkdkuitulujitettuja 70% + jatkuva-
kuitu(tapes)
AKROMID® C PA 66/6 « Hiilikuitulujitettuja 50%
AKROMID® D PA 612 * Lasipallotaytettyja 50 %

* Lasikuitu/pallotaytettyja 50 %
* Mineraalitaytettyja 40 %

AKROMID® S PA 6.10 o N
* Elastomeerilla modifioituja 30%
AKROMID® L PA 12 * Palosuojattuja
» Raataloidyt seokset
AKROMID® T PPA * Elektroneutraalit lajit
Alihankinta- * PBT * PPS
AKROLOY® PA PA - SeOkSEt kompaundointi e TPC-ET * PA
* PET . PP
AKROLOY® PARA Polyaryyliamidi « POM « PEEK
* ABS *TPU
AKROLEN® PP PP * PS * PE (LD, LLD, HD,
* PC UHMW)
AKROTEK® PEEK / PK / sPS . sPS

37 K.D. Feddersen Norden AB
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. . K.D. FEDDERSEN: i+
Metallikomposiitti

New technology

A new process for safe plastic metal composites

¢ A joint project of AKRO-PLASTIC and PLASMATREAT

* New process called plasma sealing technology

¢ For long term stability and a media-tight connection

¢ AKRO-PLASTIC developed new AKROMID® compounds dedicated
for the plasma technology

38
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K.D. FEDDERSEN:

39

ICF -Innovative Carbon Fibre

Valmistus omalla ICX -teknologialla

K.D. Feddersen Norden AB
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Hiilikuitutaytteinen muovi

@ Erittain luja, kulutuksen kestava

voi korvata lasikuitutaytteisia muoveja

ohjaamon rakenneosat, keskikonsolin rakenneosat
¢ Sahkoajohtava

EMI-suoja

sahkokomponentit

antistaattinen ominaisuus, ei keraa polya
¢ Lampoajohtava

moottorin kotelot

mekaaniset osat / kytkimen kotelot- ja ohjausyksikon osat

41
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Ominaisuudet K.D. FEDDERSEN::::

® Huomattavasti korkeampi kimmokerroin kuin lasitaytteisella materiaalilla
@ Merkittavasti matalampi litrahinta , tiheyden takia

@ Sahkon jalammon johtava

@ Pienilampodlaajeneminen

@ Hyva kulutuksenkesto ja matalat kitkaominaisuudet

@ Hyva pinnanlaatu

® Akro kayttaa kierratyshiilikuitua ja omaa ICX -teknologiaa, joka on erittain kilpailukykyinen
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Think Value

ICF (ICX Akro) verrattuna perinteiseen CF hiilikuitutaytteisiin

Vetokimmokerroin

Murtovetolujuus

Murtovenyma

Charpy iskulujuus
(23°C)

Standard

ISO

527-1/2

527-1/2

527-1/2

179/1eU

MPa

MPa

%

kJ/m?

AKROMID® (AKROMID® | AKROMID® | AKROMID® [ AKROLOY® | AKROLOY®
PA ICF 40 PA CF 40

A3 ICF 15
schwarz
(5056)

A3 CF 15
schwarz
(3912)

13.000

185

40

A3 ICF 30
schwarz
(5102)

A3 CF 30
schwarz
(3082)

22.000

240

1,5

50

schwarz
(5270)

schwarz
(3639)

30.000

260

1,5

55
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Tuotevalikoima ICF kompaundit

K.D. FEDDERSEN: 4

AKROMID® A (PA6.6)

AKROMID® B (PA6)

AKROMID® C (PA6/66)
AKROMID® T1 (PPA)

AKROMID® T5 (PPA, T, is 125°C)
AKROLOY® PA (PA6.6 + PA6I/6T)
AKROLOY® PARA (Polyarylamide)
AKROTEK® PK-VM (Polyketon)

1: Ldmpostabilointi (tyosto)

4: Hydrolyysin/ kemikaalien kestoisuuden
parantaminen

5: Laimmonkeston
parantaminen(kayttolampdotila)

7: Tartunnan parantaminen

L: Matala tiheyksinen

XTC: Erikoislammaonkestava

S1: Kylmaiskulujitettu

RM-D: Alennettu kosteuden imeytyminen
RM-M: Alennettu kosteuden imeytyminen
mekaaniset osat

GIT: Kaasuavusteinen ruiskuvalu

WIT: Vesiavusteinen ruiskuvalu

TM: Kulutusta ja kitkaa alentava stabilointi

Saatavilla erikois-seoksia RM-D, RM-M, GIT, WIT

10-40%
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L . . K.D. FEDDERSENI:
Application: llmanvirtausritila

Materiaali: AKROLOY® PARA ICF 40 black
(6128)

Asiakas: Dr. Schneider group
OEM: BMW / series

@ Yhta jaykka kuin metalli 40GPa
@ Erittain hyva pinta ilman pinnoitusta

@ coming soon at 3 different OEMs
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I , , K.D. FEDDERSEN: 1+
Application: Keskikonsolin rakenneosa

Materiaali: AKROMID® A3 ICF 10 black

(5117)
e BMW F 54 Mini Clubman
e Keskikonsolin rakenneosa
1BCawards @ Korvaa PA6.6 GF 30
ek e 18% kevyempi, mutta sama jaykkyys

2016 Team BMW/Grammer/Akro Plastic
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Application: Screw K.D FEDDERSEN

Materiaali: AKROMID® T1 ICF 30 black (5148)

Korkea kimmokerroin
Hyva kemikaalinkesto

El viru

80% keveampi kuin metallinen, mutta yhta
luja
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Application: Ohjauspilarin osa

K.D FEDDERSEN

Think Va

Materiaali: AKROMID® A3 ICF 20
black (5102)

Customer: Joma Polytec

@ Erittain jaykka , kimmomoduli
@ Henkiléauton ohjauspilarin osa
@ 20% painonsaasto vrt PA66 GF 50
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Thank you for your attention!

K.D. FEDDERSEN 5+
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